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Revizyon Tarihgesi
Rev. No Revizyon Bilgisi : Tarih
Sartnamenin 3.2. maddesi degistir. 2.8.,4.1. maddeleri iptal. 5., 5.1., 5.2., 53.
DZ53 maddeleri ilave edildi. Kapak dahil komple “REVIZE” edildi. £3J2:2008
D 287 | Sartname REVIZE edilmistir. 08.02.2005
D 714 | 4. Genel Ozellikler maddesi ve kapak yeniden diizenlendi. 04.03.2010
D 738 | 4.5. maddesi yeniden diizenlendi, 5.3. maddesi iptal edildi. 07.04.2010
D 885 | Sartname ve kapak yeniden diizenlenmistir. 22.02.2011
Hazirlayanlanlar, kapak ve sartnamenin icinde gecen TUVASAS ibareleri
D324 TURASAS Sakarya Bolge Miidiirliigii olarak giincellenmistir. SrasiEl
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1. KONU

Bu teknik Sartname 6zellikle ara kat olarak vagon imalati ve yenileme vagonlarinda Epoksi
macun ile son kat Politiretan boya arasinda kullanilacak Poliiiretan astar boyaya ait asgari, genel,
teknik ve teselliim konularini kapsar.

2. TANIMLAR

idare : Tuirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayii A.S. Sakarya Bolge Miidiirliigii
DIN : Deutsches Institute fiir Normung

ISO : International Organization for Standardization

ASTM : American Society for Testing and Materials

3. TEKNiK OZELLIKLER

3.1. Renk : RAL 7035

3.2. Parlaklik ASTM 523-80 veya TS 4318 : Mat

3.3. Baglayici : Politiretan

3.4. Viskozite DIN 53211 (20 'C, DIN cup o 4) : (karisim)100-120 sn.

3.5. Yogunluk ASTM D 1475 : 1.40+0,10 gr/cm?®

3.6. Kat1 madde miktar1 DIN 53216 : Agirlikga % 62 +2 olacaktir.

3.7. Ortiiciilik : [DIN cup 4/20 °C (DIN 53211)]: 18-20 sn uygulama viskozitesinde 30-35
mikron biiyiik olmayacaktir.

3.8. Tatbikat 1s1 limitleri 42 /435 C°

3.9. Tiner : Politiretan tiner

3.10. Is1t mukavemeti § 85 GF

3.11. Raf omrii : 24 ay

3.12. Kuruma : Ilk kuruma 2 Saat, tam kuruma 4 Saat, 2 kat i¢in 8 Saat.
3.13. Alev direnci : Ek-1’e gore.

3.14. Tatbikat : Pistole, fir¢a, rulo.

3.14.1. Laboratuar testlerinden uygun ¢ikan numuneler Kimyasal Islemler Fabrikasina uygulama
icin gonderilir. Tatbikat sonucu degerlendirmede dikkate alinur.

3.15. Yiizey hazirlama: Epoksi macun lizerine tatbik edilecek ve son kat boya Akrilik Poliiiretan
olacaktir

3.16. Elastikiyet: Yiizeyi SA 2 % hazirlanmig DKP sac tizerine 50-60 m kuru film olacak sekilde
tatbikattan 96 saat sonra 10 mm c¢apli eksen etrafinda 90°C biiyiikliigiinde yiizeyde catlama
goriilmeyecektir.
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3.17. Yapisma ASTM 3359-78 veya TS 4313: Epoksi macun yapilmis yiizeye 50-60 mikron
kuru film kalinliginda uygulamadan 96 saat sonra Cross-gut aleti ile yapilan yapisma testinde
Gt-0, 5B olmalidir.

3.18. Is saghgi ve giivenligi icin boyalar; Kursun, Arsenik, Benzen ve Klorlu Hidrokarbon
icermeyecektir. Yiiklenici bunu belgeleyecektir. Istekli Firmalar, Cevre Bakanligimin “Tehlikeli
Kimyasallar Yonetmelii” gerg¢evesinde bu sartnamede tamimlanan iiriinle ilgili “Malzeme
Giivenlik Bilgi Formlarimi (MSDS)” teklif ekinde ve Yiiklenici Firma ayrica iiriin tesliminde
Idare’ye sunacaktr.

4. GENEL OZELLIiKLER

4.1. Boyanin teknik 6zelligi dolayisiyla satin almaya esas olacak degerlendirmede astar boya
(A+B komponenti), tiner ile beraber miitalaa edilecek ve ayni firmadan alinacaktir.

4.2. Fiyat teklifi, astar boya (A+B komponenti) + tiner (1 kg astar boya i¢in %35 oraninda tiner)
olarak teklif edilecektir.

4.3. Tiner T$-42.074 Politiretan Tiner teknik sartnamesine uygun olacaktir.
4.4. Fiyat teklifi ile birlikte 2 kg. astar boya ve 1 It. tiner numune verilecektir.

4.5. Giincel ve gegerli TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi Belgesi olan firma veya bu
belgenin bulundugu firmanin triinlerini teklif eden firmalarin teklifi gegerli olacaktir.

5. KONTROL VE MUAYENE IiSLEMI

5.1. lhale asamasinda teklif edilen numunelerin Kalite Kontrol Dairesi Baskanlig
Laboratuarinda 3.Maddedeki testler yapilir. Sartnamedeki sira numarasina gore sonuglari
karsisina yazilir. Sonu¢ boliimiine degerlendirme yapilarak ihale komisyonuna bildirilir. (
Niteliklerine uygundur ” veya “Niteliklerine uygun degildir”) yazilir.

5.2. Ana Parti Kabul Islemi

Ana partiden alinan numuneden 3. maddeye gore yapilan testlerin sonuglarimi sartnamedeki sira
numarasina gore sonuglar karsisina yazilir. Sonug boliimiine ” Niteliklerine uygundur » veya
” Niteliklerini uygun degildir ” seklinde belirtilir.

5.3. Uriinlerin Son Teslim Tarihinden Once Teslim Edilmesi Hali

Sozlesme siiresi icerisinde yiiklenici en fazla 2 defa iiriin teslim etme hakkina sahiptir. 2.
teslimatta da {irtinlerin sdzlesme ve eklerine uygun olmamasi halinde, 4734 sayili kanunun ilgili
hikkmii geregince so6zlesme fesh edilir.

5.4. Uriinlerin Son Teslim Tarihinde Teslim Edilmesi Hali
Isin stiresi dolmussa 4734 sayil1 kanunun ilgili hitkmii uygulanr.

5.5. Ihaleye teklif veren firmalar teklifleri ile ve ihaleyi alan yiiklenici Ana parti ile birlikte;

0,8x100x200mm o6l¢tilerinde 4Adet
0,8x60x100mm ol¢iilerinde 4Adet
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DKP sa¢ plakalar1 yiizeyi SA 2 % kumlanmis hava almayacak sekilde ambalaj yapilmis
plakalar testlerde kullanmak tizere teslim edecektir.

5.6. Idare Kalite Kontrol Dairesi gerekli gérmesi halinde testleri resmi kurum ve kuruluslarin
Laboratuarlarinda ticreti yiikleniciye ait olmak {izere yaptirir.

6. TESELLUM SARTLARI
6.1. Teselliim ve Ambalaj
a) Boyanin teslim yeri Idare /ADAPAZARI ambaridar.

b) Yaklasik 20 kglik teneke kutular igerisindeki boyalar, forklift ile kaldirilabilecek bir ahsap
cerceve kasa icerisine yiiklenici firma tarafindan belirlenecek emniyetli bir sayida yerlestirilmis
olarak Idare’ye teslim edilecektir.

Cerceve kasalar ylikleme ve bosaltma sirasinda olusacak darbelere dayanacak mukavemette
olacaktir. Ayrica kasalar nakliye sirasinda ve stoklama esnasinda olusabilecek olumsuz atmosfer
etkilerine karsida korunmus olacaktir.

6.2. Kaplar teknik emniyet yoniinden hacmen % 95'ten fazla dolu olmayacaktir.

6.3. Ambalaj kaplar tizerindeki etiketlerde Tiirk¢e net ve anlasilabilir sekilde asagidaki bilgiler
yazili olmalidir:

- Firma ismi,

- Malzemenin cinsi,

- Giivenlik bilgileri,

- Kullanma orani,

- Briit ve net agirliklar,
- Imalat tarihi,

- Son kullanma tarihi,

7. Garanti

Teslim tarihinden itibaren 2 yil igerisinde, depolama esnasinda meydana gelecek dip yapma,
kaymaklanma v.b. degisikliklerde yiiklenici 15 giin igerisinde bozulan miktar1 bedelsiz
degistirecektir.

8. EKLER

Ek-1 : Alev Direnci Testi Plakalarinin Hazirlanmasi Ve Testin Yapilisi
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TS-42.150, Ek-1
ALEV DIRENCI TESTi PLAKALARININ HAZIRLANMASI VE TESTIN YAPILISI

- SA 2 2 kumlanmis plaka tizerine 80 p Epoksi Astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1
saat siireyle 70 °C de etiivde tutulur.

- 6 mm. Epoksi Dolgu Macun kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
ettivde tutulur.

- 1 mm. Epoksi Yoklama Macunu kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C
de etiivde tutulur.

- 60 p Politiretan ara astar kaplanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat siireyle 70 °C de
etiivde tutulur.

- 60 pu Son kat uygulanir. Dokunma kurumasindan sonra 1 saat stireyle 70 °C de etiivde tutulur.
- Kalinliklar kuru film kalinligidir.

- Alev direnci kontrol edilerek malzeme son kat olarak uygulanacaktir.

Ornek :

Epoksi astarin alev direnci kontrol edilecekse;

- SA 2 ' kumlanmis sac plaka Epoksi astartEpoksi dolgu macunutEpoksi yoklama
macunu+Politiretan astar+Epoksi astar seklinde uygulanacaktir.

- Yiiklenici bu siralamada son {iriine kadar olan kism1 plakaya uygulanmis olarak Thale numunesi
ile birlikte (0.8 mmX100X200mm) 3 plaka olarak verecektir. Alima esas {irliniin bu plakalara
uygulanmas Idare Kalite Kontrol Dairesi Laboratuvarinda yapilacaktir

TESTIN YAPILISI

Yukarida hazirlanis1 anlatilan plaka test cihazina dikey olarak yerlestirilecektir. 960 £10 °C ye
1s1tilmis (4 mm. tel gapli) Prob’a 60 sn. stire ile 1 N kuvvetle temas ettirilir. Bu esnada alev boyu
olctilerek kaydedilir. 60 sn. sonunda numune Probtan ayrilir, alevin sénme siiresi olgiilerek
kaydedilir. En az tic numune test edilecektir.

- Degerlendirme :
Alev boyu : max. 20 mm.
Sénme stiresi : max 10 sn.

Yiizeyde olusan hasar : max 400 mm? olacaktir.
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